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Schnittposition Drehrichtung Werkzeug Drehrichtung Stange

Maschinendaten�

Maschinenhersteller

Maschinentyp

Hersteller angetriebenes Werkzeug

Typ angetriebenes Werkzeug

Flugkreis Schneide DF	  

Montageort (Revolver, Linear-Schlitten, anderer)

Achsen angeben (X, Y, Z)

Hochdruckkühlung vorhanden?	  

Nein

Kühlmittelzufuhr 

Drehrichtung Werkzeug 

	

Werkstoff

Bezeichnung

Stangendurchmesser

Drehrichtung Stange

Schnittposition

Schneide

Gewindezeichnung	 (Nr.)

Vollprofil 

Ja Nein

Anzahl Gewindegänge 

Beschichtung 
 

Ja Nein

Bestellvorgaben für hersteller-
spezifische Gewindeprofile

Firma

Name

Strasse

PLZ, Ort

Telefon

E-Mail

Utilis AG, Präzisionswerkzeuge

Kreuzlingerstrasse 22, CH-8555 Müllheim

info@utilis.com, www.utilis.com

Fon   41 52 762 62 62, Fax   41 52 762 62 00+ +
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