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UTILIS
et dépannage

Tooling for High Technology
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Données de la machine Matiere
Sens de rotation de I'outil & tourbillonner [y Diametre de la barre [db]
Nt=Nb 6 0 Sens de rotation de la barre [np]
Lubrification haute pression disponible ?  [bar] Np =Nt o o
<30  >30 Non Position d'usinage
Douille de serrage réglée ? 0 0 9 o
Oui Non Vitesse de coupe/avance [vi/ ;)
Distance par rapport au canon [<dp] Probleme de copeaux ?
s . Oui Non
Appareil a tourbillonner
Vibrations?
Marque
Oui Non
Type
Plaquette
Angle de pas réglé ? ] 4
Oui Non Désignation de commande
Hauteur de coupe corrigée ? Plaquettes serrées avec un couple de 1.2Nm ?
Oui Non Oui Non
Indiquer les axes (X, Y, 2) Le centre du profil et-il dans Iaxe de pivotement ?
® ® ® oui Non
Type de téte a tourbillonner Distance par rapport au point de pivotement [mm]
Concentricité de 5pym maximum ? Les plaquettes sont-elles du méme lot ?
Oui Non Oui Non
Etat de la téte de tourbillonnage (MWT...) Les plaquettes sont-elles bien identiques ?
Oui Non
Entreprise
Nettoyage avant le montage des plaquettes?
Nom .
Oui Non
Rue
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